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» angebautem Elektromotor und Keilriehmenantrieb

» Walkwanne und Hammerarmen aus verottungsfestem holz

« Walkhdmmern, die an der Stirnflache mit Kunststoffplatten verstarkt sind

» Sicherheits-Schutzvorrichtung fir Schwungrad, Antrieb und Kurbelwelle

* Umlaufbewésserung mit Kreiselpumpe, Wasserfangwanne und Rohrleitung

(als Option)

* schnelle und wirtschaftliche Walkung mit hohen Reibungskoeffizienten

Das Walken auf der Hammerwalke ist
fur die Herstellung von Woll- und
Haarstumpen, Berets und alle anderen
Wirkwaren (Kleidung, Decken
Handschuhe etc.) seit langer Zeit
bewéhrt.

Das Material schrumpft 3-dimensional
und wird nicht geregeltes walken oder
Walkvorgang genannt.

Die Hammerwalke arbeitet mit dem
bekannten Walkprinzip.

Das Walkergebnis ist sehr gleichmaRig
durch den Einfluss von Feuchtigkeit,
Hitze und Druck und glattet das
Material.

Die Hammerwalke Typ 220 istin 6
verschiedenen GrofRen erhéltlich.

FUr ein gutes Walkergebnis ist das
Verhéltnis zwischen Volumen und
Fullgewicht sehr wichtig. Es ist in allen
Grol3en der Hammerwalke optimiert.
Die gesamten Lohnkosten sind niedrig.
Wahrend des Walkvorgangs muss der
Arbeiter nur die Feuchtigkeit und die
Temperatur der Ware kontrollieren. Die
Walkware fur den Walkvorgang
vorzubereiten und nach dem
Walkvorgang zu glatten ist leicht und
schnell gemacht.

Feuchtigkeitsgehalt und Temperatur
der Walkware sind wahrend des
Walkvorganges sehr wichtig und
entscheiden Uber ihre endgultige
Qualitat.

Die Walkzeit hangt von der Qualitat der
Rohware, ihrer Gré3e, der Vorwalkzeit
und der endgultigen Grél3e der fertigen
Waren ab. Die Walkwanne und die
Hammerarme sind aus Hartholz
gefertigt, das extrem widerstandsfahig
gegen Feuchtigkeit und Abrieb sind.
Die Stirnflachen der Hammerarme sind
mit Kunstharzplatten fur eine langere
Lebensdauer bedeckt. Die
Walkintensivitat bleibt unverandert
erhalten.

Die Probleme mit Schimmelbildung
und Spannungsrissen in den
Holzteilen, sowie dem raschen Abrieb,
besonders der Stufen der
Hammerarme wird durch diese
Kombination von Holz und Kunststoff
vermieden.

Die Lebensdauer der Holzteile ist viel
langer als bei herkdmmlichem Holz.
Auf Wunsch liefern wir eine
Umlaufbewésserung, die fur bis zu 2
Maschinen ausreicht. Dieses umfasst
eine Einheitskreiselpumpe 216/8 mit
montiertem Elektromotor,
Flottenfangwanne aus Edelstahl und
den entsprechenden Rohrleitungen
und Ventilen. Fiur die Verarbeitung von
Haarstumpen ist dies unumganglich.

Die Sicherheits-Schutzvorrichtung von
Schwungrad, Antrieb und Kurbelwelle
ermoglicht eine sichere Arbeit auf der
laufenden Maschine.
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Technische Daten
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Modell Fillung Gewicht in kgs ca. lichte Weite MaRes in mm Dreh- kW ca.
trocken zwischen zahl
Holz in mm upm
ca.
Brutto Netto Lange | Breite | Hohe
3-220 6-8 800 700 400 1500 920 1400 150 1,5
4-220 9-12 900 800 650 1500 1170 1400 150 1,5
5-220 16-20 1550 1400 530 1850 1300 1700 130 2,2
6-220 22-30 1700 1550 730 1850 1470 1700 130 2,2
7-220 38-46 2600 2400 760 2100 1550 1800 130 2,2
8-220 50-60 2750 2550 1050 2100 1850 1800 130 3,6
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